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La prSsente invention, due aux recherches de Monsieur Gerard D ARNAULT, se 
rapporte a un procede d'obtention de revetements anodiques opaques sur des objets 
en aluminium ou ses alliages. 

II est connu, en particulier par le brevet francais n° 1 399 797, demande 

5 le 29 avril 1964 par l'Aluminium Frangais, d'utiliser l'anodisation en milieu 
chromique pour obtenir sur la surface de pieces d ' aluminium ou ses alliages un 
revetement opaque gris blanc. L' aspect des pieces ainsi revetues depend des 
traitements preparatoires et, pour avoir un bel aspect, il convient que les pie- 
ces soient polies puis brillantees avant l'anodisation. 

10 La presente invention permet d 1 obtenir un aspect meilleur que celui procure 

par l'anodisation chromique aprSs polissage et brillantage, tout en supprimant 
la couteuse operation du polissage, en n'exigeant que des operations de brillan- 
tage chimique et d'anodisation d'un prix relativement peu Sieve. 

Elle consiste a operer le traitement dans les conditions suivantes : 

15 a) Brillantage selon le procedS defini par le brevet frangais n° 1 057 782, 

demande le 30 juin 1950 par VERNAL S.A. , c'est-a-dire par immersion dans un bain 
contenant, outre les acides phosphorique , nitrique et sulfurique a l'etat concen- 
tre, un acide faible apte a donner un complexe avec l'acide phosphorique. 

b) Anodisation en milieu sulfurique a 150-200 g/ 1 sous 1 A/dm 2 pendant 5 a 10 
20 minutes a 20 - 30° C. 

c) Anodisation chromique selon le procede du brevet frangais n° 1 399 797, 
caractSrise par les moyens suivants employes en combinaison : 

- la concentration en acide chromique est sensiblement comprise entre 15 et 19 % 
en poids, 

25 - la temperature du bain est inferieure a. 30° C , 

- la tension d'electrolyse est inferieure a 25 volts et de preference sensible- 
ment comprise entre 21 et 23 volts, 

- la surface anodique e± sensiblement comprise entre "1,7 B" dm 2 et "2,3 B" dm 2 
"B" designant le volume du bain en litres, 

30 - la surface cathodique est inferieure a "0,06 B" et de preference comprise 
entre "0,03 B" et "0,05 B" dm 2 , 

- 1' electrolyse est realisee de preference sans aucun moyen d'agitation, le rap- 
port entre le nombre d'atomes -grammes de chrome dissous dans le bain a l'etat 
hexavalent et le nombre d'atomes-grammes de chrome dissous a l'etat trivalent 

35 restant constant avec une valeur superieure a 70 et pouvant depasser 120. 

Les operations a) , b) , c) sont separees par des rincages et suivies par 
un colmatage a l'eau deionisee, bouillante. 

A titre d'exemple, des aiguilles a tricoter en alliage A-GS contenant du 
magnesium et du silicium act ete soumises au traitement ci-dessus dans les condi- 
40 tions suivantes : 
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-Acide phosphorique 
-Acide stilfurique 
-Acide nitrique 
-Acide borique 
Temperature : 92° 
Temps d 'immersion : 2 minutes 

2 - Anodisation sulfurique - 

Concentration du bain 
Densite de courant 
Temperature : 25° C 
Temps de traitement 

3 - Anodisation chromique 

Concentration du bain 
Tension : 22 volts 
Surface oadndique 
Surface anodique 
Temperature : 26° C 
Temps de traitement 



23.4 % 
32,1 % 

34 % 

10.5 % 



170 g/1 1 
1 A/ dm 2 



: 200 g/1 Cr0_ 



40 cm7l 
2 dm 2 /l 



: 90 minutes 

II a Ste constate que les aiguilles ainsi traitees presentent un 
aspect meilleur que celles qui out subi un traitement comportant des operations 
successives de polissage, brillantage et anodisation chromique : la couche de 
revStement a une teinte grise plus profonde, plus foncSe, 1 'aspect mgtallique 
qui transparait malgre tout dans les aiguilles traitees selon 1'art anterieur 
25 a disparu et les aiguilles paraissent recouvertes d'une laque, d'une peinture 
ou d'une matiere plastique. 
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RE VEND IC AT IO NS 

1 - Procede d'ob tent ion de revetements anodiques opaques sur des objets en 
aluminium ou ses alliages, consistant a operer trois operations successives de 
traitement dans les conditions suivantes : 

5 a) Brillantage par immersion dans un bain contenant, outre les acides phospho- 
rique, nitrique et sulfurique a l'etat concentre, un acide faible apte a donner 
un complexe avec 1* acide phosphorique. 

b.) Anodisation dans un bain contenant 150 a 200 g/ 1 d'acide sulfurique, a une 
temperature comprise entre 20 et 30 ° C, la densite de courant etant de 1 A/ dm 2 

10 environ et le temps d'operation de 5 a 10 minutes. 

c) Anodisation chromique dans un bain contenant 15 a 19 % en poids d'acide 
chromique, a une temperature inferieure a 30°C sous une tension inferieure a 
25 volts et de preference entre 21 et 23 volts, la surface anodique exprimee en 
dm 2 etant comprise entre "1,7 B" et ,f 2,3 B", "B" designant le volume du bain 

15 en litres, la surface cathodique exprimee en dm 2 etant inferieure a "0,06 B" et 
de preference comprise entre "0,03 B" et "0,05 B", 1 'electrolyse etant realisee 
de preference sans utiliser aucun moyen d'agitation, le rapport entre le nombre 
d'atomes-grammes de chrome dissous dans le bain a 1'etat hexavalent et le nombre 
d'atomes-grammes de chrome dissous a l'etat trivalent restant constant a une 

20 valeur toujours superieure a 70 et pouvant depasser 120, les operations a), b) , 
c) etant separees par des ringages et suivies d'un colmatage a I T eau deionisee, 
bouillante. 

2 - Application du procede selon 1 au traitement da surface d'aiguilles a tri- 
coter en aluminium ou alliages d 'aluminium. 

25 3 - Aiguilles a tricoter en aluminium ou alliages d'aluminium pourvues d'un 
revetement de surface obtenu par le procede selon 1 . 



